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Inledning

Pressglas tillverkas idag i Glasriket, men i myck-
et begransad omfattning. Det pressade glaset har
beskrivits som den enskilt storsta uppfinningen
inom glastillverkningen under 1800-talet. Ndgon
matchande status har uppfinning inte vunnit.
Tvéart om, det pressade glaset sags linge som en
billig masstillverkad produkt som inte hade nagot
att gora med glaskonst och hantverk av den hogre
skolan. Det klassiska pressglaset tillverkas precis
som namnet antyder i en press. Med pressteknik
kunde glasbruket producera stora mangder glas
med ett detaljerat monster pa ett kostnadseftek-
tivt sitt. Glasforemal kunde fran 1800-talets mitt
konsumeras av allt fler i samhallet. Pressglaset
kom att fa egna formmaéssiga uttryck och tillverk-
ningstekniken forfinades. Aven konsten att efter-
bearbeta det pressade godset utvecklades. I Sveri-
ge kom Gullaskrufs glasbruk att bli ledande inom
detta omrade. Den litteratur som finns om dmnet
pressglasteknik ar inte sa omfattande. Idag, ar
2019, tillverkas pressglas pa Kosta glasbruk, Reij-
myre glasbruk samt pd Malerds glasbruk. Pro-
duktionen &r begridnsad.

Kalmar lins museum har genom &ren arbetat
med olika sorters kulturarv och kulturmiljéer i
Glasriket. I denna rapport sétter vi fokus pa det
pressade glaset. Det 4r med andra ord det halv-
maskinellt tillverkade glaset som star i fokus.
Utgangspunkten for rapporten dr en dokumen-
tation i samband med tillverkning av tva glasfo-
remal i Malerds glasbruk i september 2019. Till
detta, som en komplettering, finns dven beskriv-
ning av och reflektioner och erfarenheter kring
den press som finns bevarad pa Bergdala glas-
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tekniska museum. Vid en workshop péa The Glass
Factory i Boda, september 2019, framstilldes
pressade glasforemal infor publik. Deltagande
vid detta evenemang gav mer kunskap om tek-
niken men ocksa en forstaelse for vilka premis-
ser som galler vid pressglastillverkning. Nedan
finns beskrivningar av andra glasbearbetnings-
tekniker som ligger ndra pressglaset som teknik
eller som kan betraktas som en vidareutveckling
av detsamma. Som kailla i arbetet har ocksa fle-
ra informanter kontaktats och litteratur i amnet
har konsulterats.

Rapporten ér faktagranskad av glasantikvarie
Bjorn Arfvidsson, avdelningschef for samlingar
pa Kulturparken Smaland i Vixjo. Ett sdrskilt
tack till Stefan Erlandsson, Ulven Art Glass;
Mats Jonasson, Maleras glasbruk; Berne Karls-
son, Kosta; Stefan Brandstedt, Maleras glasbruk;
Mats Jonasson, Malerds Glasbruk; Kerstin Fro-
berg, Bergdala glastekniska museum och Bjorn
Arfvidsson pa Kulturparken Smaland.

Definition av

begreppet pressglas

Det finns flera definitioner av vad pressglas ar.
I det foljande arbetet anvinds en definition som
gjorts av skriftens forfattare i samarbete med
Bjorn Arfvidsson, glasantikvarie och avdelnings-
chef Kulturparken Smaland/Smalands museum:

Pressglas dr glasforemal som formats i en meka-
nisk glaspress. Glasmassan ldggs i en gjutjdrns-
form, som svarar mot glasets yttre form, och pres-
sas ut med en pressdorn (mall) av gjutjirn eller
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grafit, vilket ger glaset dess inre form. Tekniken ger
en glasprodukt dir den inre och yttre formen dr
oberoende av varandra, till skillnad mot formblast
glas ddr insidan foljer den yttre formen. Den inre
ytan som skapas av mallen dr alltid sldt, eftersom
mallen alltid dr slit, utan monster. Dekoren ska-
pas av gjutjdrnsformen. Delade pressglasformar
mojliggor att man exempelvis kan tillskapa ett ben
eller hinkel redan i formen, vilket dr tidsbespa-
rande. Mallen kan ha sidor som dr raka, eller det
som dr mest vanligt, en neddt avsmalnande form.
En hel- eller halvmekaniserad glaspressning utfors
med en robot. Vid denna typ av pressning anvinds
flera formar som dr placerade pd ett roterande
bord (karusell). Detta dr vanligt vid vannasmalt-
ning for att gora manga glasprodukter pa kort tid.

Jamfor ocksa med tidigare definitioner av begrep-
pet pressglas, se sidan 54.

Tekniker

narbesldktade med pressglas

Det finns tekniker som &r nirbesliktade med
pressglas antingen genom likheter i tillverknings-
tekniken eller i produkternas utseende. Négra av
dem forvaxlas ocksd ofta med pressglas, varfor
det dr av intresse att beskriva ocksa dessa i den-
na skrift. Har nedan foljer en kort beskrivning av
gjut-sjunk-metoden, stopning, fastblasning, in-
jektionspressning och gjutning.

Gjut-sjunk-metoden ir en mekaniserad presstek-
nik, som dr en vidareutveckling av den traditio-
nella pressmetoden. Tillverkningen programme-
ras in pa dator och utfors med hjélp av hydrauliska
pressar. Pressens form (underdel) bestar av en
plan skiva med dekor. Skivan kan ha en diameter
pa upp till 40 cm. Frén glasvannan matas en glas-
droppe ut av en 6nskad storlek och slapps pa ski-
van, en sa kallad "feeder” eller "gob”. Den hydrau-
liska pressen trycker ner mallen. Skivan matas ut
nédr mallen lyfts upp och en "pressare” tar det plat-
ta runda glasgodset och flyttar det till en sjunk-
form av grafit. I sjunkformen far glaset sjunka ner
med egen kraft i den grunda form som efterfraga-

des. Tillverkningen sker i ett ganska hogt tempo.
Dérfor far man ha manga grunda grafitformar
beredda. Dessa formar gar runt allt eftersom och
tylls och toms med de svalnande glasféremalen.
Metoden utvecklades av Goran Warff pa Kosta
glasbruk. Tekniken anvdndes dven manuellt for
enskilt tillverkade “styckebitar” och mer konst-
narligt utformade glas.

Stopning gar att beskriva som en forlopare till
pressglaset. Glasmassan far rinna ned i stop-
formen. Nir glasmassan fyllt formen till 6nskad
mangd kan man pressa ett monster eller figur i
glasmassan med ett foremal i metall eller grafit
som kan liknas med en sigillstimpel. Dekoren
tillkommer dé genom 7sigillstimpeln” ovanifran,
men kan ocksa ha en dekor i stopformen som da
blir dekorerad underifran. Som ett exempel fran
1950-talet anvinde sig Erik Hoglund vid Boda
glasbruk av denna teknik. Stopningsteknik an-
vands idag mest vid tillverkning av sméd massiva
glasforemal som skulpturer, figurer och ljussta-
kar.

Fastblasning innebdr att man blaser glas i en
form, men man vrider eller roterar inte glaset i
formen. Eftersom formen ar 6ppningsbar (delbar)
kan den ha invdndig dekor. Blast glas i fast form
har i en del fall benamnts som pressat glas. Det ar
en teknik som har gamla anor. I Sverige anvén-
des fastblasning redan pa 1580-talet av glasbruket
i Nykoping. Under de kommande drhundradena
blastes manga buteljer och enklare glasvaror i fast
form. Materialet i formarna har varierat 6ver tid
men det finns exempel i lera, trd, missing (malm)
och i gjutjarn. P4 1820-talet och framat anvinde
man sig i allt storre utstrackning av blasning i fast
form for att dekorera t ex vinglas, dricksglas eller
karaffer. Tekniken var fran boérjan ett hantverk
men kom &ven att bli helt mekaniserad. Metoden
kan ibland vara svar att skilja fran pressat glas.

Injektionspressning anvinds ofta vid tillverk-
ning av smamonstrade figurer. Vid injektions-
pressning pressas en glaskiarna ut genom en smal



kanal in i en slutform. Tappen som blir kvar i bot-
ten kan sdgas bort. Metoden anvinds dven idag.

Till gjutning av glasforemal anvands olika typer
av formar. Aven inom pressglastekniken ar for-
men central i sjélva processen, dir i ligger likhe-
terna. Sandgjutning dr exempel pa en gammal tek-
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nik som tagits upp igen, av glasformgivarna Bertil
Vallien vid Afors/Kosta Boda och Kjell Engman
vid Kosta glasbruk. Nar man gjuter i sand fylls
en lada med fuktig sand. Med olika mallar gors
avtryck i sanden. Héligheten fylls med het lattfly-
tande glasmassa. Olika foremal kan ockséd gjutas
in i glasmassan.
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Historik

Trevande start

Konsten att framstdlla pressat glas i metallform
utvecklades i Amerika i slutet av 1820-talet. Driv-
kraften var en dnskan om ett billigare alternativ
till det slipade glaset som da kommit pd modet.
De tidigaste pressglasen producerades forst av
New England Glass Company i Boston 1827. Det
finns uppgifter om att gjutet eller pressat glas
framstdlldes i Holland och England redan i slutet
av 1700-talet. Allt talar for att det ar ett missfor-
stand, istallet syftar man pa att foremal stoptes
eller blastes i fast metallform, en teknik som an-
vandes i England vid 1700-talets slut.

Pressglaset som tillverkningsmetod kan inom
glasindustrin betraktas som en av 1800-talets
storsta innovationer. Det nya sittet att framstélla
glas kom att revolutionera tillverkningen vérlden
over. Det blev nu méjligt att massproducera glas
till lagt pris, och dirmed kunde man na ut till de
malgrupper som tidigare inte haft rad att kopa fo-
remal av glas. Omkring ar 1830 var maskinpres-
sat glas allmént kint dven i Europa. De forsta till-
verkarna av pressglas i Europa var franska.

Aven i Sverige var intresset fér pressglas stort.
Joachim Akerman vid Teknologiska institutet i

Pressglas i form av hona som bestar av tva delar tillverkad av Alsterbro glasbruk. Foto: Pierre Rosberg, Kalmar
lans museum.
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Stockholm fick darfor i uppdrag att under en stu-
dieresa till Paris 1833-1834 ta reda pa hur man i
Frankrike tillverkade pressglas. Nar han atervén-
de till Stockholm medférde han prover pa pres-
sat glas men ocksa ritningar till glaspressar och
formar for glaspressning. Ar 1836 kopte Reijmyre
glasbruk i Ostergétland en glaspress av Joachim
Akerman och inom kort blev foretaget forst i Sve-
rige att tillverka pressat glas, tétt f6ljt av Skonviks
glasbruk i Viasternorrland.

Det tog tid innan pressglas av hog kvalitet kom
att tillverkas i Sverige. De tidigaste svenska press-
glasen var ofta defekta. Endast ett fatal ar bevara-
de. Pa Tekniska museet i Stockholm finns nigra
tidiga exempel pa pressglas, bland annat en ljus-
manschett fran Reijmyre glasbruk tillverkad pa
1830-talet.

En skiss pa den forsta typen av glas-
press som kom i bruk i Sverige pa
1830-talet. Pressen av jarn ar mon-
terad pa en lag trakubb som i sin tur {
ar forankrad i hyttgolvet. Formen -
ar inskjuten i pressen och mallen ar
beredd att skjutas ned med hjalp av
havarmen. Bearbetad illustration ur
hyttmastare Bergs efterlamnade pap-
per, hdmtad ur boken Kosta 1742-1942.
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Pa Kosta glasbruk ville d4garna starta tillverkning
av pressat glas precis som man gjort pa Reijmyre
glasbruk. Det blev smeden pa bruket som blev
ombedd att tillverka en glaspress. Smeden hette
Peter Stenberg. Hans far Magnus hade borjat som
brukssmed pa Kosta redan 1797. Forst konstrue-
rade Peter Stenberg ar 1839 sjélv en press. Resul-
tatet blev mindre lyckat. Det blev inte battre med
de tvé pressar man dérefter inkopte fran S Owen i
Stockholm respektive fran brukspatron Morsing i
Nykoping. Formarna trycktes sonder och smeden
hade fullt upp med att reparera dem. Nu engage-
rade sig brukets inspektor Berzelius i problemet.
Berzelius, hyttmistaren och smeden reste till
Reijmyre for att “inhdmta kunskap om pressform-
arbete och lagning av formar, da de gingo sonder”.
Direfter sattes smeden att under tre ar sjilv pressa
allt glas som tillverkades. Arbetet gav med tiden

Havarm

Malle

Trékubb

1

Oppningsbar form
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resultat och pressat glas dok upp i brukets ka-
talog 1850. Det ar troligt att de tidiga pressarna
liknade den skiss som éaterfunnits bland en hytt-
mastare Bergs efterlimnade papper pa Kosta, se
teckning pa sidan 11.

Arbetet med tillverkningen av pressglaset var
ovant for de som jobbade i hyttan. Linge var det
mastaren sjialv som klippte av glasmassan i for-
men och dirmed gjorde bedémningen av hur stor
mangd som gick at. Nar man anvénder en press-
form édr dess temperatur viktig. En for kall form
ger vagor pa glasytan. Motsatsen, en for varm
form, gor att glaset klibbar fast mot formytan. En
annan viktig detalj 4r vikten av att hélla gjutfor-
marna rena och fria fran smuts och frimmande
partiklar. De mindre féremaélen var enklare att
gora men det kravdes dven en viss varsamhet for
att skona formarna. Det som var mest avancerat
att tillverka var storre foremal. Till pressformen
for takpannor fick hyttarbetarna 6sa glasmassan
med en skopa.

Vidareutvecklingen

av formar och pressar

Under de forsta tio till femton aren var formarna
av mdssing men en 6vergang till gjutjarn skedde
under andra hilften av 1800-talet. I ett bevarat
brev avsint 1854 fran Kosta och adresserat till en
pressformsmakare Petersson i Vidxjo forhor sig
bruket om det finns majlighet att fa bestilla gjut-
jarnsformar da “desse std sig mycket bittre och
slitpressadt glas blir wackrare i dem”.

Pressarna forbattrades med tiden och de blev
en importvara. Den forsta typen som stod pa en
trakubb ersattes pa Kosta av en lattare och mer
transportabel variant. Den nya varianten var en
sa kallad exenterpress som man gjorde forsok med
1893. Excenterpressen blev inte lingvarig pa Kosta
da den upplevdes som hard och stum vid sjilva
pressmomentet. Istdllet gick man over till den mer
moderna fjaderpressen, allt enligt hur det kortfattat
beskrivs i jubileumsboken om Kosta fran ar 1942.

Formar till pressglas koptes till en borjan fran utlandet. S& smaningom kom det dven att tillverkas formar i
Sverige. Johan Wilhelm Bergstrom var forst i vart land med detta. For att skapa en form i gjutjarn kan man utga
fran en gjutférlaga. Pa bilden ar gjutforlagan av tra. Den ar tillverkad av Bréderna Anderssons formfabrik som
lag i Alvesta kommun. Gjutférlagan fungerade som mall till gjutformen fér gjuteriet som tillverkade pressglas-
formen. Bestéllare Nybro glasbruk. Féremalet ingar i Kulturparken Smalands samlingar. Foto: Bjérn Arfvids-

son, Kulturparken Smaland.
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Aldre pressglasform fran The Glass Factory
museum. En tredelad graddsnipeform med
|6stagbar botten, tillverkad vid 1900-talets
bérjan. Formen ar markt S vilket star for
Stenberg, formtillverkare i Lindas, Emma-
boda. En tredelad form ar en férutsattning
for att man som har kan fa med en hankel

i sjdlva pressmomentet. Foto: Susann
Johannisson.

13
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| "Uppfinningarnas bok" fran 1903 illustreras artikeln med tva typer av glaspressar. Excenterpressen till vanster
och fjaderpressen till hdger. Bada typerna har anvants i Glasriket.

14



Pressat glas

Kalmar [ans museum

15



Pressat glas -« Kalmarlans museum

I ”Uppfinningarnas bok” fran 1903 uppger man
att det finns ett stort antal olika konstruktioner
av glaspressar men bland dessa “md ndmnas” de
amerikanska fjaderpressarna och de tyska ex-
centerpressarna. Excenterpressen fick sitt namn
fran en teknisk 16sning som anvandes for att hal-
la fast glasformen. Excenter dr en mekanism som
omvandlar en roterande rorelse till en fram- och
atergaende rorelse. Ett exenterverk anviandes for
att halla fast glasformen vid pressningsmomen-
tet. Ndgot komplett excenterverk bevarat pd en
excenterglaspress ar inte kant i Sverige. En lik-
nande press av excenterglaspress-typ aterfinns pa
Maleras glasbruk, se avsnittet i denna skrift. Den
andra typen av glaspress som framhalls 1903 ar
fjaderpressen. I denna typ av press anviands fyra
stalfjadrar for att fixera formen vid sjélva press-
ningsmomentet. P4 Bergdala glastekniska mu-
seum aterfinns en bevarad fjaderpress, se senare
avsnitt i denna skrift.

Pressglas tillverkas med hjilp av en press och en
form. Under 1800-talets andra halft koptes pres-
sarna, som tidigare namnts, fran utlandet. Detta
géllde till en borjan dven formarna. Ett undan-
tag dr Johan Wilhelm Bergstrom som redan 1839
startade en verkstad i Stockholm som kunde till-
verka pressformar till kunder som Reijmyre och
Kosta. Fran Eda glasbruk i Varmland finns det en
intressant uppgift angdende vad det var for for-
mar som var populdra i pressglasets tidiga skede.
Glasbruket kopte in sina forsta fyra formar 1845
och det var en oval assiett, en tvalask med lock, ett
saltkar samt en ljusmanschett.

Smeden Peter Stenberg som tillverkade den forsta
pressen pa Kosta hade flera barn. Tva av sonerna
valde samma yrke som sin far. Sonen Peter Alfred
fodd 1853 fick tidigt hjdlpa sin far i smedjan. Med
tiden ville han soka sig fran Kosta framst for att
lira sig gora pressglasformar. Ar 1874 gick han
som 21-aring ildra hos en formmakare i Vislanda.
Det gick med tiden mycket bra for Peter Alfred
och ar 1901 6ppnade han sin verkstad, Lindas
Glasformfabrik och gjuteri, idag Xylem som lig-
ger i utkanten av Emmaboda. Har kunde maski-

16

nerna drivas med vattenkraft fran Lyckebyén.
Peter Alfred fick 13 barn, ett av dem fick namnet
William. Denne kom att utveckla pressglastekni-
ken ytterligare, da som édgare till Gullaskrufs glas-
bruk pa 1930-talet och framat.

Gullaskruv och William Stenberg
Gullaskrufs glasbruk var ett svenskt glasbruk
som lag i Gullaskruv, Hélleberga socken, Nybro
kommun. Gullaskruf anlades 1893 som fonster-
glasbruk en halvmil fran byn och siteriet med
samma namn. P4 sdteriet var grundaren greve
Axel Emil Lewenhaupt bosatt. Mekaniseringen
av glasrutetillverkningen gjorde att fonsterglas-
bruket inte klarade konkurrensen utan bruket
lades ned 1921.

William Stenberg kom fran en sldkt av smeder,
son till Peter Stenberg. William var fodd 1885 i
S:t Sigfrids socken utanfér Nybro men kom som
tondring med familjen till Lindds och arbetade
pa faderns gjuteri. En av de produkter som gjute-
riet tillverkade var formar till glaspressning, forst
i massing och senare i gjutjarn. Pa sd sitt kom
William i kontakt med glaset. Han lat bade tillver-
ka pressglas och blasa glas av egen formgivning
pé glasbruket i Transjo. William ldrde sig arbetet
pa verkstaden av sin far. Han utbildade sig 1909
till ingenjor i Norrképing och praktiserade pa
formfabriker i Tyskland. Ar 1926 képtes det ned-
lagda Gullaskrufs glasbruk upp av William och
en C E Goransson. Ett dr senare aterupptog man
tillverkningen av smaglas. Ar 1930 modernisera-
des glashyttan och verksamheten kunde byggas
ut. Tillbringare och férvaringskarl med fyra horn
och sléta vertikala ytor tillverkades i pressteknik,
nagot som kravde ett stort matt av teknisk skick-
lighet. Konsten lag i att fd de rena glasytorna fria
fran defekter.

Erfarenheten och framgidngarna med pressgla-
set gjorde att man dven borjade tillverka tekniskt
glas. William Stenberg eftektiviserade produktio-
nen av pressglas och andra glasbruk kopte hans
pressar. Han ledde arbetet med att forbattra och
utveckla hédvstangen som pressade ner glasmas-
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Alsterbro glasbruk under 1940-talet. Pressare Einar Séderberg i hyttan. Foto: Jan Erik Anderbjork, Kulturparken
Smaland.

san i formen genom att fran och med ar 1950 lata
den drivas av komprimerad luft istdllet for med
manuell kraft. Han visste hur formarna skulle
skotas och anvidndas pa bista sitt. De skulle un-
der pressningen t.ex. inte kylas med vatten utan
med tryckluft for att halla lange. Under Gullas-
krufs mest glansfulla tid, i mitten av 1900-talet
tillverkades varje dag cirka 6 000 foremal av glas.
Arsproduktionen lig pa bortét tva miljoner glas-
produkter och Gullaskruf var ddrmed Sveriges
storsta producent av pressglas. Gullaskrufs glas-
bruk var verksamt till 1983.

Pressglaset under

1900-talets andra halft

Under 1900-talets andra halft har pressglaset fun-
nits kvar som en del av produktionen vid flera av
bruken i Glasriket.

For Kosta och Orrefors var malet att 6ka produk-
tionen och minska tillverkningskostnaderna, for
att kunna konkurrera med utlindskt, billigare
glas. Pa Kosta glasbruk utvecklades pa 1970-talet
en mer forenklad och mekaniserad pressteknik
som man kallade gjut-sjunk-metoden, i samarbete

17
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Med introduktionen av kylskap i svenska hem kom en efterfragan pa praktiska forvaringskarl. Denna typ av

glaskarl med lock var hygieniska och tog liten plats i kylskapet och var stapelbara, vilket ocksa var en viktig del
i designen. Maleras glasbruk, foto utan artal i KLM:s arkiv.

med formgivaren Goran Warff. P4 1970-talet in-
vesterade glasbruket i en ny stor vanna (en ugn
som kontinuerligt levererade glasmassa), kallad
Vanna 3, med tva tillhérande glaspressar som
importerades frin England. Enheterna var da-
torstyrda, vilket var en nyhet, och pressarna var
hydrauliska. Glastallrikar som "Party” kunde nu
tillverkas i en hastighet av 700-800 enheter per
timme. Utvecklingen av gjut-sjunk-metoden far
sdgas vara den senaste storre teknikutvecklingen
inom pressat glas som gjorts.

For bruk som Nybro och Maleras har pressgla-
set varit en avgorande del av brukens framging
under senare artionden medan tekniken for bruk
som Kosta mera sags som ett komplement for att
genom billigare glasprodukter nd en stérre pu-
blik. Nybro glasbruk hade till exempel mycket
stor framgidng med produkter som 7sillskutan”
och “raktralaren”. Man har dock valt att inte lyfta
fram att produkterna ér pressglas, utan har mark-
nadsfort att glaset ar “hantverksmdssigt tillver-
kat”. 1 detta marks pressglasets laga status.
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Pressglasets

betydelse for Glasriket

Pressat glas har varit en betydande inkomstkalla
for flera av glasbruken i Sverige. Ett sétt att ta reda
pa mer om pressglasets forekomst och utveckling
ar att se pa nar det dyker upp som foremél med
modellnummer i glasbrukens produktkataloger.
Av glasbruken i Glasriket dr det bara Kosta som ér
sa tidigt, att vi kan se fordndringarna kring mit-
ten av 1800-talet. Elisa Steenberg har i sin forsk-
ning om 1800-talsglaset tagit fram ett jamforan-
de material utifran katalogerna. I katalogen for ar
1837-42 erbjuds 60 modeller. Av dem ar ingen av
pressglas. Ar 1850 har antalet modeller stigit till
126 och av dessa var 9 av pressglas. Utvecklingen
gar snabbt var det géller antalet modeller och ar
1855 dr de totalt 205 varav 30 dr av pressglas. Un-
der 1800-talets andra halft var utvecklingen for
glaset mycket gynnsam. Det giller flera typer av
glas, sa dven pressglas.

Att skilja ut pressglaset i rakenskaperna fran ov-
rig smaglasproduktion blir svérare ju langre fram
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Tillverkning av fyrkantigt for-
varingskarl i pressglas. Glas-
massan ska precis klippas,

sa att ratt mangd hamnar i
formen. | pressen till hoger i
bild skymtar den fyrkantiga
mallen som ska pressa ut
glaset i formen. Maleras glas-
bruk, foto utan artal i KLM:s
arkiv.

Det fyrkantiga glaskarlet &r nu
pressat, formen ar vand upp
och ned och forvaringskarlet
har fallit ur den upp och ned-
vanda formen och ligger pa
en brada for vidare transport
till kylugnen. Maleras glas-
bruk, foto utan artal i KLM:s
arkiv.
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man kommer i tid. Pressglaset stod f6r volym och
typiska produkter var dricksglas, griddkannor,
saltkar, skélar, ljusstakar och glasassietter.

I "Uppfinningarnas bok” fran 1903 beskrivs
pressglastekniken och dven vilken framgang den
fick: "Tillverkningen av pressglas har under de sista
decennierna fatt en mycket vidstrickt utbredning,
emedan den blir billig och sdrskilt lampar sig for
en mangfald hushdllsartiklar. Det finnes knappast
ndagot hushall i den civiliserade virlden, ddr det ej
finnes ndgra foremadl af pressadt glas.”

I boken "Resa till glaset” fran 1986 gor forfat-
tarna, som bada var vil insatta i problematiken
kring Glasriket en tillbakablick och stiller sam-
tidigt fragor infér framtiden. Mekaniseringen ses
delvis med skepsis men de vill &teruppritta det
hogkvalitativa pressglaset som de tycker kan ha
en framtid:

"Att vi ndmnt pressglaset och fuga i samma an-
detag har sin naturliga forklaring. Men forst, ta
pressglaset fran Gullaskruf (1927-1983) och Tran-
sjo (1870-1951) och titta noga pad det. Vi skulle tro
att det dr svart att finna ndgot mera vilgjort, dven
om en rad andra glasbruk framstdillde pressglas
efter idéer som kommit fram pa olika vigar. Det
dr ingen tvekan om att pressglastillverkningen ge-
nom William Stenbergs insatser utvecklades till en
uppmdrksammad gren av det svenska konsthant-
verket. Den grenen saknar man idag. Egentligen
borde det finnas en marknad for svenskt pressglas
tillverkat efter de hantverksmdssiga metoder som
stod pa sin hojdpunkt under 1950-talet. Formar
och pressar finns kvar, men de yrkesmdn som kun-
de hantverket dr snart borta allesammans. Skall
en raddningsaktion sdttas in mdste det ske snabbt.
Finns det ingen som tror pa det svenska pressgla-
set? Det var ingen som lingre trodde pa det svenska
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servisglaset dren kring 1980, och nu sdljs det som
aldrig forr.

Lat oss dtervinda till fuga. Palmqvists tanke med
fuga var bl a att framstilla ett vackert, funktionellt
och konstndrligt hogtstaende glas till lagt pris.
Tanken med pressglaset var ju densamma. Men
hur béir man sig da at idag?

Centrifugen finns kvar och den anvinds for en lang
rad foremdl av skiftande kvalitet. Presstekniken
har starkt forenklats, och en lang rad foremal gjuts
i formar. Ingen av dessa tekniker, krdver ndgon ho-
gre grad av hantverksskicklighet hos framstdllaren,
varfor man reagerar en smula om produkterna
siljs under beteckningen handgjort glas.

Dagens konsument reagerar kanske inte s mycket,
men kidnnaren och samlaren av gammalt glas stdl-
ler sig en och annan fraga som tyvirr mdste lim-
nas obesvarad.”

Néar Gunnel Holmér, avdelningschef och glas-
antikvarie vid Kulturparken Smaland/Sveriges
glasmuseum 2019, tillfragas om pressglasets bety-
delse berdttar hon om hur i princip alla glasbruk
gjorde pressglas under 1800-talet och borjan av
1900-talet. Reijmyre var forst ut och sedan Kos-
ta. Pressglaset fick stor ekonomisk betydelse for
glasbruken. Gunnel Holmér citeras hér: “Jag tror
att glasbruken sig det som en ny marknad. Press-
glas innebar en typ av massproduktion som gjorde
glaset billigare. Pd sa sitt kunde dven de mindre
bemedlade ha rad att kopa glas. Man bor podng-
tera att forarbetet dr viktigt vid pressglastillverk-
ning. Formmakarnas kunskap och skicklighet har
stor betydelse. For glasbruket innebdr det stora
investeringar att tillverka formar, men ndr de vil
dr gjorda sa kan samma form anvindas tusentals
ganger”.
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Tillverkningsprocessen i Maleras
glasbruk september 2019

Anemone och Poppy ar namnen pa tva skalar ur
samma serie, bada tillverkade i en glaspress. Ska-
larna dr formgivna av Mats Jonasson pa 1990-ta-
let. Den ofdrgade varianten heter ’Anemone” och
salufors i fem storlekar. Anemone efterdekoreras
genom att delar av skalen mattbldstras i en sand-
blaster pa utsidan av godset av personal pa glas-
bruket. Poppy” dr den andra varianten pa sam-
ma form. Den tillverkas i fyra storlekar. Poppy
dekoreras av brukets personal med airbrush.
Materialet som anvénds till den roda kuléren ar
en vattenbaserad farg fran Tyskland av fabrikatet
Ernst Diegel GmbH. Efter det att fargen paforts
pa utsidan branner man glaset i 185 grader, en
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Maleras glasbruk 2019. Foto: Bernt Fransson/Wikipedia.

process som tar ca 6 timmar da man startar med
en kall ugn.

Forberedelser infér pressningen
I processen ingéar tva formar och en tillhérande
“malle”, alla tre tillverkade av gjutjarn. Infor press-
ning forvarms delarna i en ugn till 480 grader for
att ha ritt temperatur i férhallande till glasmassan.
Man arbetar med tva formar for att sjdlva press-
ningen ska kunna utforas sa effektivt och meto-
diskt som mojligt. Ndr en form ar i pressen kan den
andra forberedas infor nista pressning. Mallen ar
den del som fors ner ovanifran och pressar ut gla-
set i formen.
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Nir pressningen ska utforas flyttas formen fran
ugnen till pressen. Mallen tas ocksa fran ugnen.
Innan montering hinger mallen i en stdllning som
kan skjutas in 6ver pressbordet. Stallningen skjuts
fram till pressens tva gripklor dar mallen monteras
och halls pa plats. Stallningen som mallen hiangde
i kan sedan tas bort. Formen placeras pa pressbor-
det och en bit brandfilt laggs mellan mallen och
formen for att skydda mallen vid injusteringen. De
tva styrblecken ser till att formen hamnar precis
ritt i forhdllande till mallen. Undersidan pa for-
marna och 6versidan pa pressbordet stryks med
vax for att glida latt under pressningen da formar-
na ska skjutas fram till mallen och dras tillbaka
fran densamma. Nu &r pressen forberedd. Forsta
formen &r nu fardig for att till en del fyllas med
smalt glasmassa som varmts upp till en temperatur
av ca 1090 grader.

Tillverkningen av

ett pressglasféremal

Pressformen bestar oftast av tvé delar, en formplat-
ta som ger glaset monster och mallen som pressar
ut glaset i formen. Tidigare hade man &@ven en 16s-
tagbar ring ovanpa pressformen for att astadkom-
ma en slat kant. Formen i sig kunde ocksd vara
delbar och 6ppningsbar for att méjliggora kompli-
cerade pressglasformer. Idag, 2019, har man inte
nagra delbara formar eller formar med ring i sin
produktion i Maleras.

Just den hir skalen, Anemone eller Poppy, ar tankt
att fa ett organiskt uttryck genom att glasmassan
trycks upp pa kanterna och bildar en ojamn kant
likt det pa ett blomblad. Darfér vill man inte an-
vanda en ring hdr. Med pressning utan ring utnytt-
jar pressglastekniken den lilla slumpfaktor som gor
att glasmassan fordelar sig nagot olika i formen.
Skalarna blir nagot olika men tillrackligt lika for
att inte uppfattas om unika.

Pressningen utférs av tre personer i ett arbetslag
dér de olika funktionerna bendmns ”ilaggare”,
». » »e. . » . .
pressare” och inbdrare”. Personerna har inte oli-
ka kompetenser utan de roterar mellan de tre sta-
tionerna.
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Poppy. Skalen &r formgiven av Mats Jonasson pa
1990-talet. Skalen tillverkas i flera storlekar i klart
glas och efterdekoreras. Foto: Maleras glasbruk.

Mats Jonasson, dgare och formgivare pa Maleras
glasbruk. Detta glasbruk tillverkar ar 2019 fortfa-
rande bade pressglas och egna metallformar for de
glasprodukter som ér i tillverkning.
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Urvarmeugnen till vénster i bild har Erik Boden tagit ut tva formar och en malle som ska flyttas till pressen. De
har en temperatur pa 480 grader.
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Mallen hanger pa en stéllning som far glida ut &ver pressbordet. Tva gripklor fran pressen haller mallen pa
plats och darefter kan stallningen tas bort. Den har pressen ar fran 1900-talets mitt.
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Har syns de tva styrblecken som ar férankrade i pressbordet.
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En av formarna placeras pa pressbordet och en bit brandfilt ldaggs mellan mallen och form fér att man ska
skydda mallen fran att repas. De tva styrblecken, som har justeras av lvarsson, ser till formen hamnar precis
ratt i forhallande till mallen, sa att glasmassan blir jamt férdelad i formen "i sidled".

Undersidan pa formarna och dversidan pa pressbordet stryks med vax for att glida latt under pressningen nar
formarna ga fram och tillbaka.
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Glasmassan som vdarmts upp till en temperatur av 1090 grader.
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En ilaggare tar en lamplig mangd av den smalta glasmassan ur ugnen pa en kulspik och gar &ver till pressen.
llaggaren haller glasmassan 6ver formen.

Allt startar med att ildggaren tar en lamplig mangd
av den smilta glasmassan ur ugnen pa en kulspik
och gar over till pressen ddr han eller hon hiller
glasmassan Over formen. Pressaren invintar att
glasmassan glider ner i formen och klipper sen
glasmassan i precis ratt 6gonblick for att fi ons-
kad midngd. Formen skjuts dérefter av pressaren
in under mallen. Formen hamnar i sidled ratt un-
der mallen med hjilp av tva styrbleck som sitter
monterade pa pressbordet. Den tidigare ndmnda
brandfilten liggs mellan mallen och formen for att
skydda mallen vid injusteringen av formen i press-
sen.

Pressaren dr beredd att trycka pd en pedal som med

tryckluft pressar ner mallen. Efter cirka 30 sekun-
der lyfts mallen upp och formen kan dérefter dras
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tillbaka pa pressbordet. Den avsvalnade skalen far
glida ur formen och fangas upp av inbdraren med
hjéilp av en inbarargaffel. Dérefter kastar inbararen
upp skalen i luften och vander den ritt infor flyt-
ten till kylugnen. Inbarargaffeln ar isolerad for att
inte kunna orsaka nagra skador pa det nypressa-
de skora godset. Inbéraren flyttar den nypressade
glasskal till kylugnen dér skalen far sta och svalna
till dagen darpa.

For tillverkningen i Malerds anviands tva olika
pressar. Den storre varianten av skalen gors i en
gjutjarnspress fran 1900-talets mitt, dar sjalva
pressverktyget, mallen, drivs av tryckluft styrd
frdn en pedal. Den forsta personen, ildggaren, for
da glasmassan till pressaren som gor pressningen.
Efter pressningen samverkar pressaren och inbéra-
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Pressaren invantar att glasmassan rinner ner i formen.
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Pressaren klipper glasmassan i precis ratt 6gonblick for att fa 6nskad glasmasseméangd i formen.




AT

I
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Pressaren har precis klippt av en lamplig méngd glasmassa.

ren sa att den senare kan flytta godset till kylugnen.
Allt sker i ett visst bestamt lugnt och metodiskt
tempo. Ratt temperatur pa formen, glasmassan
och den fardiga skalen som ska lamna formen
astadkoms genom att samtliga moment genomfors
med exakt ritt tidpunkt i forhallande till varandra.
Timing dr med andra ord nyckeln till en lyckad
pressning.

Till den lilla varianten av skdlen anviands en an-
nan glaspress som ar fran 1800-talet andra hilft.

Pressen ér forsedd med hjul men har genomgatt
en modifiering och dr nu forankrad i en lastpall.
Denna press ér helt handdriven i pressmomentet.
Pressen har modifierats med en malle av grafit, vil-
ket dr ett modernt material i ssammanhanget. Med
gasol och tva gasolmunstycken viarms mallen upp
infor forsta pressningen. Mallen dr svarvad fran ett
cylinderformat rddmne och tillverkad av den egna
personalen pa Malerés glasbruk. Fordelen med en
malle i grafit dr att glaset slapper latt och ytan pa
glaset blir glansig och fin.

31



Pressat glas -« Kalmarlans museum

| forgrunden star en form med en fardigpressad glasskal fér avsvalning. | bakgrunden syns formen med glas-
massa pa vag att skjutas in i pressen.
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Formen ar har placerad under mallen. Pressaren ar beredd att trycka pa en pedal som med tryckluft pressar
ner mallen.
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Efter cirka 30 sekunder lyfts mallen upp
och formen kan darefter dras tillbaka pa
pressbordet.
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Inbararen har precis kastat upp skalen i luften och vant den ratt.
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Till vanster i bilden syns kylugnen. Inb&raren har precis flyttat en nypressad glasskal till kylroret.
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Till den lilla skalen anvands en mindre glaspress fran 1800-talets andra halft som har férankrats i en lastpall.
Den ar helt handdriven. Tommy Karlsson &r pressaren pa bilden.
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En detaljbild pd mallen som i detta fall artillverkad av.~ "Poppy” véntar pa att levereras till bestallaren. Efter
grafit. Mallen &r svarvad pa bruket fran ett cylinder- pressning har den dekorerats.

format rédmne.
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Pa Bergdala glastekniska museum aterfinns denna glaspress fran 1800-talets andra hélft. Den har glaspressen
far illustrera hur en press med form och ring fungerar.
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Manuell pressning med ring i en
fjaderpress — ett exempel fran
Bergdala glastekniska museum

Ringen till vanster i bild ligger upp och nedvand. Med hjélp av en toppring pa gjutformen sa kan ovankanten

pa glasgodset fa en dekor som har pa bilden ovan eller enbart ett jamt avslut.

P& Bergdala glastekniska museum aterfinns en
glaspress av fiadertyp fran 1800-talets andra halft.
Glaspressen i Bergdala far illustrera hur en press
med form och ring fungerar. Med hjilp av en
toppring pa gjutjarnsformen kan ovankanten pa
glasgodset fa en dekor eller enbart ett jamt avslut.
Ringen passas in i gjutjairnsformen med hjilp av
tva hjdlpmarkeringar. En press for formar med
ring har en yttre fjaderbelastning som i detta fall

bestar av fyra fjadrar. Dessa fjadrar hjdlper till att
lyfta upp mallen efter genomférd pressning och
underlattar darfor arbetet. Jamfor med pressar pa
sidorna 11, 14 och 15. Mallen trycks ned efter det
att fjadrarna redan star under tryck fran havar-
men pa glasspressen. Efter pressningen 16sgors
ringen och glasformen vinds och ur den tas glas-
godset om hand.
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Ringen passas in med hjalp av tva hjdlpmarkeringar, i detta fall tva V som ska dverensstdmma.
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Har har ringen passats in pa formen.
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P

En press for formar med ring har en yttre fjdderbelastning. Har &r mallen @nnu inte nedpressad.
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Har &r dverkanten pa formen fixerad men mallen annu inte nedtryckt i formen.
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Pressning med ring — ett
experiment fran The Glass Factory
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En workshop pa The Glass
Factory, Boda glasbruk, den
14 september 2019. Glasbla-
sare Peter Kuchinke gor har
forsok med att géra en press-
glasskal dar formen har en
ring, assisterad av glasblasare
Tillie Burden. P4 bilden ser vi
hur Peter klipper en lagom
mangd glasmassa. Formen ar
tydligt indelad i tre delar, en
botten, en mittdel och en ring.
Foto: Susann Johannisson.
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Peter pressar har sjalv den férvarmda mallen i formen med handkraft. Foto: Susann Johannisson.
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Har har Peter lossat ringen fran
formen. Ringen ar last under press-
ningen men kan lossas med ett
handgrepp dar man for de tva me-
tallreglagen mot mitten av formen.
Foto: Susann Johannisson.
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Flera forsok med pressning genomfordes denna dag i Boda. Just denna gang vad det for lite glasmassa tillsatt
for att fylla hela formen. Foto: Susann Johannisson.
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Har ser vi hur Peter vander upp formen for att ta ut
glasskalen. Foto: Susann Johannisson.

Pa The Glass Factory visar man en tillfallig utstall-
ning med nagra nypressade skalar fran de forsék
med pressat glas som man genomfort. Bilden illus-
trerar tydligt hur avgérande ratt mangd glasmassa
ar for slutresultatet. Foto: Susann Johannisson.
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Eftervarmt pressglas — exempel
fran Gullaskrufs glasbruk

Ett pressat glasforemédl som har “glasskdgg” i
skarvarna fran formen kan féstas pa en puntel
och viarmas i en vairmeugn. Glasskagget forsvin-
ner och foremalet blir dirmed eldpolerat. Vill
man mer an att bara snygga till glasforemalet sa
kan man efterbearbeta glaset for att tillféra nya
egenskaper.

Virmt pressglas dr en teknik ddr man efterbear-
betar det pressade glaset. Det fortfarande varma
pressglaset som tagits ur formen modifieras med

hjdlp av eftervirmning. Man féster det pressade
glasforemalet pa en puntel och sedan fortsitter
man att forma det. En glasplatta kan bli till en
skal eller vas. Gullaskrufs glasbruk utvecklade ut-
trycket och astadkom lekfulla oregelbundna for-
mer i mitten av 1900-talet.

Efterbearbetningen av det pressade glaset kunde
medfora att glasforemélen blev tillférda detaljer
som en hénkel eller att formen fordndrades. For
att tillverka pressglaset var hyttan i Gullaskruv

Askfat fran Gullaskrufs glasbruk. Pressglas som eftervarmts for att eliminera spar efter pressglasformen.

Formgivare Arthur Percy.
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indelad i arbetslag med mastare, en ildggare, en
tryckare, tre virmare och en inbdrare. Varmaren
hade som uppgift att mojliggora efterbearbetning
av godset. Tre varmare i varje arbetslag visar pa
hur omfattande efterbearbetningen av godset var
for bruket och att det var nagot man satsade pa.
Ilaggaren kom med glasmassa fran degeln, mas-
taren klippte av en limplig mangd som f6ll ned i
formen, ringen lades pa i rétt lage och pressaren
tryckte ned mallen som pressade glasmassan mot

Pressat glas -« Kalmarlans museum

sidorna i formen. Glaspjdsen togs ur pressen och
formen. Virmaren hiftade an en pressglaspuntel
med en jarnplatta under pjasens botten, virmde
den vid en sérskild virmeugn och bar tillbaka
den till mastaren som kunde driva pjésen till dess
slutgiltiga form. Skalar kunde drivas ut till fat el-
ler ges olika form genom att myningen drevs inat
eller utat. En hankel kan anbringas av méstaren
och dér med skapa en tillbringare.

Blomglas fran Gullaskrufs glasbruk. Grundformen ar rund i pressningen, sedan ihoptryckt till 3 6glor. Rafflad
utsida. Formgivare Arthur Percy (1886-1976), konstnér, designer. Verksam pa Gullaskruf fran 1952 till 1965.
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Tidigare definitioner
av begreppet pressglas

Svenska nationalencyklopedin definierar 1994
begreppet pressglas enligt foljande:

”... glas som formats i en mekanisk glaspress. Glas-
massan liggs i en metallform, som svarar mot gla-
sets yttre form och pressas sedan ut med en press-
dorn (stdmpel) av metall som ger glaset dess inre
form. Tekniken kallas formpressning och ger pro-
dukter ddr den inre och yttre formen dr oberoende
av varandra, till skillnad mot formblast glas, dir
insidan foljer den yttre formen.”

Glasforskningsforeningen Glafo definierar ar
2005 pressglas enligt foljande:

“Pressglas dr glas som formats i en press. Med

pressteknik kan man tillverka stora mdingder glas
med detaljerat monster pa ett billigt sitt. Anfang
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sker med en kula antingen for hand eller med en
robot. Pressformen bestdr av tvd delar, en formplat-
ta som ger glaset monster och en mall som pressar
ut glaset i formen. Ofta anvinds flera formar som
dr placerade pa ett roterande bord (karusell). Detta
dr vanligt vid vannasmdltning for att gora manga
glasprodukter pa kort tid. Presstekniken anvinds
daven for tillverkning av flaskor.”

De tvd exemplen visar hur begreppet pressglas
definierats olika. De tva beskrivningarna ar bit-
vis motségelsefulla och felaktiga. Vart forsok till
en ny modifierad variant (se sidan 8) syftar till att
tydliggora begrepp som anvdnds av yrkesverk-
samma inom glasindustrin idag.
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